
SST 1 – wymagania ogólne

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBÓT BUDOWLANYCH

Nazwa inwestycji:

Remont budynków: Przedszkola i świetlicy, która połączona jest z Gminną 
Biblioteką Publiczną (wymiana połaci dachowej, remont elewacji)

Kod 45262300 – 4 
 BETONOWANIE

KOD 45111300-1
Roboty rozbiórkowe

KOD 45262350-9 
Betonowanie bez zbrojenia

KOD 45262310-7 
Zbrojenie

1. WSTĘP



1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem  niniejszej  szczegółowej  specyfikacji  technicznej  (SST)  są wymagania  dotyczące 
wykonania i odbioru robót związanych z wykonaniem robót betonowych i żelbetowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegółowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy 
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robót objętych SST
Ustalenia  zawarte  w niniejszej  SST dotyczą zasad  prowadzenia  robót  związanych  z  wykonywaniem 
konstrukcji betonowych i  żelbetowych; dotyczy wszystkich czynności mających na celu wykonanie robót 
związanych z:
-wykonaniem deskowań wraz z usztywnieniem,
-układaniem i zagęszczaniem mieszanki betonowej,
-pielęgnacją betonu.
-przygotowaniem zbrojenia,
-montażem zbrojenia,
-kontrolą jakości robót i materiałów.

1.4. Ogólne wymagania dotyczące robót
Wykonawca robót jest odpowiedzialny za jakość materiałów i wykonywanych robót oraz za zgodność z 
dokumentacją projektową ST i  poleceniami Inspektora nadzoru.  Ogólne wymagania  dotyczące robót 
podano w ST Kod CPV 45000000-7 „WYMAGANIA OGÓLNE" pkt 1.5.

2. MATERIAŁY
2.1.Ogólne wymagania dotyczące materiałów,  ich pozyskiwania  i  składowania podano w ST Kod CPV 
45000000-7 „WYMAGANIA OGÓLNE" pkt 2.

3.    SPRZĘT
3.1. Ogólne wymagania dotyczące sprzętu podano w ST Kod CPV 45000000-7 „WYMAGANIA OGÓLNE"
pkt3.
32.Roboty można wykonać przy użyciu dowolnego typu sprzętu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Do podawania mieszanek należy stosować pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zagęszczania mieszanki betonowej należy stosować wibratory z buławami o
średnicy nie większej od 0,65 odległości między prętami zbrojenia leżącymi w płaszczyźnie poziomej, o
częstotliwości 6000 drgań/min i łaty wibracyjne charakteryzujące się jednakowymi drganiami na całej
długości.
33.Sprzęt używany przy przygotowaniu i montażu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spełniać wymagania obowiązujące w budownictwie ogólnym. W szczególności wszystkie rodzaje
sprzętu, jak: giętarki, prościarki, zgrzewarki, spawarki powinny być sprawne oraz posiadać fabryczną
gwarancję i instrukcję obsługi. Sprzęt powinien spełniać wymagania BHP, jak przykładowo osłony zębatych
i pasowych urządzeń mechanicznych. Miejsca lub elementy szczególnie niebezpieczne dla obsługi 
powinny
być specjalnie oznaczone. Sprzęt ten powinien podlegać kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obsługujące sprzęt powinny być odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT
4.1. Ogólne wymagania dotyczące środków transportowych  podano w ST  Kod  CPV 45000000-7 
„WYMAGANIA OGÓLNE" pkt 4.
4.2. Transport mieszanki betonowej należy wykonywać przy pomocy mieszalników samochodowych (tzw.
gruszek). Ilość „gruszek" należy dobrać tak, aby zapewnić wymaganą szybkość betonowania z 
uwzględnieniem odległości dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i układanie mieszanki betonowej można wykonywać przy pomocy pompy do
betonu lub innych środków zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien być dłuższy niż:
-90 min. - przy temperaturze +15°C,
-70 min. - przy temperaturze +20°C,



-30 min. - przy temperaturze +30°C.
Pręty do zbrojenia powinny być przewożone odpowiednimi środkami transportu, w sposób zapewniający 
uniknięcie trwałych odkształceń oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBÓT
Ogólne zasady wykonania robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „WYMAGANIA OGÓLNE" pkt 5.

5.1. Roboty rozbiórkowe
Demontaż elementów  żelbetowych  nie  przewiduje  odzysku  materiałów  do  ponownego 
wbudowania. Koszty wywozu materiałów i koszty opłat na wysypisku ponosi wykonawca robót.

5.2. Zalecenia ogólne wykonania robót betonowych
Przed przystąpieniem do betonowania powinna być stwierdzona przez Inspektora nadzoru prawidłowość 

wykonania wszystkich robót poprzedzających betonowanie, a w szczególności:
-prawidłowość wykonania deskowań, rusztowań, usztywnień pomostów itp.,
-prawidłowość wykonania zbrojenia,
-czystość deskowania oraz obecność wkładek dystansowych zapewniających wymaganą wielkość

otuliny,
-prawidłowość wykonania wszystkich robót zanikających, między innymi wykonania przerw dylatacyjnych, 

warstw izolacyjnych, itp.,
-gotowość sprzętu i urządzeń do prowadzenia betonowania.

Roboty betoniarskie muszą być wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.
Betonowanie można rozpocząć po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem 

do dziennika budowy.
5.2.1. Podawanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych należy stosować pojemniki o konstrukcji umożliwiającej  łatwe 
ich opróżnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp 
wymaga się sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie należy zrzucać z wysokości większej niż 0,75 m od powierzchni, na którą 
spada. W przypadku, gdy wysokość ta jest większa, należy mieszankę podawać za pomocą rynny zsypowej 
(do wysokości 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokości 8,0 m).

Przerwy w betonowaniu  należy sytuować w miejscach uprzednio  przewidzianych  i  uzgodnionych z 
Projektantem.

Ukształtowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno być uzgodnione w Projektantem, a w 
prostszych przypadkach można się kierować zasadą że powinna ona być prostopadła do powierzchni 
elementu.

Powierzchnia  betonu w miejscu przerwania  betonowania  powinna być starannie  przygotowana do 
połączenia  betonu  stwardniałego  ze  świeżym  przez  usunięcie  z  powierzchni  betonu  stwardniałego, 
luźnych okruchów betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilżenie wodą.

Powyższe zabiegi należy wykonać bezpośrednio przed rozpoczęciem betonowania.
5.2.2. Warunki atmosferyczne przy układaniu mieszanki betonowej i wiązaniu betonu
Betonowanie konstrukcji należy wykonywać wyłącznie w temperaturach nie niższych niż plus 5°C, zachowuj 
ąc warunki  umożliwiające uzyskanie  przez beton wytrzymałości  co najmniej  15 MPa przed pierwszym 
zamarznięciem. Uzyskanie wytrzymałości 15 MPa powinno być zbadane na próbkach przechowywanych w 
takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.

W wyjątkowych przypadkach dopuszcza się betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to 
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili układania i 
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratą ciepła w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura 
mieszanki betonowej w chwili opróżniania betoniarki nie powinna być wyższa niż 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, należy zabezpieczyć 
miejsce robót za pomocą mat lub folii.
5.2.3. Pielęgnacja betonu
Bezpośrednio  po  zakończeniu  betonowania  zaleca  się przykrycie  powierzchni  betonu  lekkimi 
wodoszczelnymi  osłonami  zapobiegającymi  odparowaniu  wody  z  betonu  i  chroniącymi  beton  przed 
deszczem i nasłonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyższej  niż +5°C należy nie później  niż po 12 godz.  od zakończenia 



betonowania rozpocząć pielęgnację wilgotnościową betonu i prowadzić ją co najmniej przez 7 dni (przez 
polewanie co najmniej 3 razy na dobę).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyższej beton należy polewać w ciągu pierwszych 3 dni co 3 
godziny w dzień i co najmniej 1 raz w nocy, a w następne dni co najmniej 3 razy na dobę.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spełniać wymagania normy PN-B-32250.
W  czasie  dojrzewania  betonu  elementy  powinny  być chronione  przed  uderzeniami  i  drganiami 

przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymałości na ściskanie co najmniej 15 MPa.
5.2.4. Wykańczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowiązują następujące wymagania:
-wszystkie betonowe powierzchnie muszą być gładkie i równe, bez zagłębień między ziarnami kruszywa,

przełomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnię,
-pęknięcia i rysy są niedopuszczalne,
-równość powierzchni ustroju nośnego przeznaczonej pod izolację powinna odpowiadać wymaganiom

normy PN-B-10260; wypukłości i wgłębienia nie powinny być większe niż 2 mm.
Ostre krawędzie betonu po rozdeskowaniu powinny być oszlifowane. Jeżeli dokumentacja projektowa 

nie  przewiduje  specjalnego  wykończenia  powierzchni  betonowych  konstrukcji,  to  bezpośrednio  po 
rozebraniu  deskowań należy  wszystkie  wystające  nierówności  wyrównać za  pomocą tarcz 
karborundowych i czystej wody.

Wyklucza się szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu. 
5.3. Deskowania
Deskowania dla podstawowych elementów konstrukcji obiektu (ustroju nośnego, podpór) należy wykonać 
według  projektu  technologicznego  deskowania,  opracowanego  na  podstawie  obliczeń  statyczno-
wytrzymałościowych.
Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowań powinna być sprawdzana na siły wywołane parciem świeżej masy betonowej i 
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemników oraz powinna uwzględniać:
-szybkość betonowania,
-sposób zagęszczania,
-obciążenia pomostami roboczymi.
Konstrukcja deskowania powinna spełniać następujące warunki:
-zapewniać odpowiednią sztywność i niezmienność kształtu konstrukcji,
-zapewniać jednorodną powierzchnię betonu,
-zapewniać odpowiednią szczelność,
-zapewniać łatwy ich montaż i demontaż oraz wielokrotność użycia,
-wykazywać odporność na deformację pod wpływem warunków atmosferycznych.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementów typu odcinki rur,  łączniki należy wykonać wg wymagań 
dokumentacji projektowej.
5.4. Przygotowanie zbrojenia

Przygotowanie, montaż i odbiór zbrojenia powinien odpowiadać wymaganiom normy PN 
91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny być zgodne z dokumentacją projektową.

5.4.1. Czyszczenie prętów
Pręty przed ich użyciem do zbrojenia konstrukcji należy oczyścić z zendry, luźnych płatków rdzy, kurzu i 
błota. Pręty zbrojenia zatłuszczone lub zabrudzone farbą olejną można opalać lampami benzynowymi lub 
czyścić preparatami rozpuszczającymi tłuszcze.
Stal narażoną na choćby chwilowe działanie słonej wody należy zmyć wodą słodką.

Stal  pokrytą łuszczącą się rdzą i  zabłoconą oczyszcza  się szczotkami  drucianymi  ręcznie  lub 
mechanicznie  bądź też przez  piaskowanie.  Po  oczyszczeniu  należy  sprawdzić wymiary  przekroju 
poprzecznego prętów.
Stal tylko zabrudzoną można zmyć strumieniem wody. 
Pręty oblodzone odmraża się strumieniem ciepłej wody.

Możliwe są również inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora nadzoru.
5.4.2. Prostowanie prętów
Dopuszcza  się prostowanie  prętów  za  pomocą kluczy,  młotków,  ścianek.  Dopuszczalna  wielkość 
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.
5.4.3. Cięcie prętów zbrojeniowych



Cięcie  prętów  należy  wykonywać przy  maksymalnym  wykorzystaniu  materiału.  Wskazane  jest 
sporządzenie  w  tym  celu  planu  cięcia.  Cięcia  przeprowadza  się przy  użyciu  mechanicznych  noży. 
Dopuszcza się również cięcie palnikiem acetylenowym.
5.4.4. Odgięcia prętów, haki
Minimalne średnice trzpieni używanych przy wykonywaniu haków zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy PN-
S-10042.  Minimalna  odległość od  krzywizny  pręta  do  miejsca,  gdzie  można  na  nim  położyć spoinę, 
wynosi 10d dla stali A-III i A-ll lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie można wykonywać odgięcia prętów 
o  średnicy  d  ^  12  mm.  Pręty  o  średnicy  d > 1 2  mm  powinny  być odginane  z  kontrolowanym 
podgrzewaniem.

W miejscach  zagięć i  załamań elementów konstrukcji,  w  których  zagięciu  ulegają jednocześnie 
wszystkie pręty zbrojenia rozciąganego, należy stosować średnicę zagięcia równą co najmniej 20d.

Wewnętrzna średnica odgięcia strzemion i prętów montażowych powinna spełniać warunki podane dla 
haków. Przy odbiorze haków i odgięć prętów należy zwrócić szczególną uwagę na ich zewnętrzną stronę. 
Niedopuszczalne są tam pęknięcia powstałe podczas wyginania.
5.4.5. Montaż zbrojenia
Układ zbrojenia w konstrukcji  musi umożliwiać jego dokładne otoczenie przez jednorodny beton. Po 
ułożeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie prętów względem siebie i względem deskowania nie 
może ulec zmianie. W konstrukcję można wbudować stal pokrytą co najwyżej nalotem niełuszczącej się 
rdzy.
Nie można wbudować stali zatłuszczonej smarami lub innymi środkami chemicznymi, zabrudzonej farbami, 
zabłoconej i oblodzonej, stali, która była wystawiona na działanie słonej wody.
Pręty zbrojenia należy łączyć w sposób określony w dokumentacji projektowej.
Skrzyżowania  prętów  należy  wiązać drutem  wiązałkowym,  zgrzewać lub  łączyć tzw.  słupkami 
dystansowymi. Drut wiązałkowy, wyżarzony o średnicy 1 mm, używa się do łączenia prętów o średnicy do 
12 m, przy średnicach większych należy stosować drut o średnicy 1,5 mm.
W szkieletach  zbrojenia  belek  i  słupów należy  łączyć wszystkie  skrzyżowania  prętów narożnych  ze 
strzemionami, a pozostałych prętów- na przemian.

6. ODBIÓR ROBÓT
6.1. Ogólne zasady odbioru robót podano w ST Kod CPV 45000000-7 „WYMAGANIA OGÓLNE" pkt 8.
6.2. Tolerancja wykonania robót betonowych:
-dopuszczalne odchylenia linii krawędzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno być większe niż 4 mm do
2 mm.w zależności od klasy tolerancji,
-dopuszczalne odchylenia od płaskiej formowanej lub wygładzonej powierzchni na odcinku 2,0 m nie
powinny być większe niż 7 mm do 4 mm w zależności od klasy tolerancji,
-dopuszczalne odchylenia od płaskiej niewygładzonej powierzchni na odcinku 2,0 m nie powinny byc
większe niż 15 mm do 10 mm w zależności od klasy tolerancji.
Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem:
- przy montażu zbrojenia różnica w rozstawie między prętami głównymi nie powinna przekraczać +/- 0,5 cm,
natomiast różnica w rozstawie strzemion nie powinna przekraczać +/- 2 cm.

7. WARUNKI PŁATNOŚCI
7.1. Ogólne zasady płatności podano w ST Kod CPV 45000000-7 "WARUNKI OGÓLNE" pkt.7
72.Zasady rozliczenia i płatności za wykonane roboty są określone w umowie.
73.Płaci sie za :
-wykonanie robót rozbiórkowych wraz z usunięciem gruzu ze stanowiska roboczego,
-wywóz materiałów pochodzących z rozbiórki poza teren budowy,
-przygotowanie stanowiska roboczego,
-wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,
-oczyszczenie deskowania,
-przygotowanie i transport mieszanki,
-ułożenie mieszanki betonowej z zagęszczeniem i pielęgnacją
-wykonanie przerw dylatacyjnych,
-wykonanie  w   konstrukcji   wszystkich   wymaganych   projektem   otworów,   jak   również  osadzenie

potrzebnych zakotwień, marek, rur itp.,



-rozbiórkę deskowań, rusztowań i pomostów,
-oczyszczenie i wyprostowanie, wygięcie, przycinanie prętów stalowych,
-łączenie prętów, w tym spawane „na styk" lub „na zakład",
-montaż zbrojenia przy użyciu drutu wiązałkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacją projektową i

niniejszą ST,
-wykonanie badań i pomiarów,
-oczyszczenie terenu robót z odpadów zbrojenia, stanowiących własność Wykonawcy i usunięcie ich

poza teren budowy,
-likwidacja stanowiska roboczego.


