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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Nazwa inwestycji:

"Rozbudowa Biblioteki Wiejskiej w Michalowie
o wejscie dla niepetnosprawnych
powiat Pinczéw, dziatka 944"

Kod CPV 45442200-9

ZABEZPIECZENIE
PRZECIWKOROZYJNE ELEMENTOW
| KONSTRUKCJI STALOWYCH

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



1. CZESC OGOLNA

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot przeciwkorozyjnych elementéw i konstrukcji stalowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Szczegdtowa Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich robot wykonywanych na budowie majgcych na celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementéw i konstrukcji stalowych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatow,
wymagahn w zakresie przygotowania powierzchni i sposobéw oceny podiozy, wymagan
dotyczacych wykonania powtok przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorow.

Wymagania te podano dla elementow i konstrukcji stalowych:
— zabezpieczanych catkowicie na budowie,

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w STWIORB ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:
Podtoze — powierzchnia, na ktdrg naktada sie lub juz natozono wyréb lakierowy.

Powtoka(-i) gruntowa(-e) — pierwsza(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, otrzymana(-e) przez
natozenie farby do gruntowania.

Powtoka(-i) miedzywarstwowa(-e) — powioka(-i) miedzy powlokg(-ami) gruntowg [
nawierzchniowa.

Powtoka nawierzchniowa — ostatnia(-e) powtoka(-i) systemu malarskiego, przeznaczona(-e) do
ochrony znajdujacych sie pod nig powtok, przed wplywem Srodowiska, przyczyniajgca(-e) sie do
catkowitej, deklarowanej przez system, ochrony przed korozjg oraz nadajgca(-e) odpowiednig
barwe.

Farba do gruntowania — farba przeznaczona do nakfadania na przygotowane powierzchnie jako
powtoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastepne powtoki.

Farba do gruntowania do czasowej ochrony — szybkoschngca farba naktadana na oczyszczong
strumieniowo — Sciernie konstrukcje w celu ochrony stali podczas montazu, przy zachowaniu
mozliwosci spawania stali.

Grubos¢ powtoki — grubos¢ powtoki po utwardzeniu warstwy natozonej na podtoze.

Nominalna grubos¢ powtoki — grubos¢ okreslona dla kazdej powtoki lub kompletnego systemu
malarskiego, zapewniajgca wymagang trwatosc.

Trwatos$¢ systemu malarskiego — oczekiwany czas dziatania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiekszej renowaciji.

Punkt rosy — temperatura, przy ktorej wilgo¢ zawarta w powietrzu bedzie kondensowata na statej
powierzchni.

1.6. Ogdéine wymagania dotyczace robot
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Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacjg projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogolne wymagania dotyczace robot podano w STWIORB ,Wymagania ogolne”
Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WLASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0g6lne wymagania dotyczace witasciwosci materiatlow, ich pozyskiwania i
skladowania podano w STWiORB ,,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7,
pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych powinny mieé:

— o0znakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze zharmonizowang
normg europejskg wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng
lub krajowag specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub
Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejska za zgodng z
wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli
dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych niewielkie znaczenie dla
zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polska Norma lub
aprobata techniczng, bgdz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

— date produkciji i termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1.Materiaty malarskie do zabezpieczen przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mozna stosowac:

- farby chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

- emalie chlorokauczukowe odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

- inne wyroby malarskie gruntujace i nawierzchniowe, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych.

2.2.2.Materialy pomocnicze do wykonywania zabezpieczenh przeciwkorozyjnych
Materiaty pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakieréw i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— utwardzacze do wyrobow lakierowych,
— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— piasek filtracyjny kwarcowy, zwirek filtracyjny, srut tamany Zeliwny i staliwny, $rut ciety z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajace wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.3.Woda

Przy czyszczeniu zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie, czyszczeniu strumieniem wody
oraz naktadaniu powtok z farb wodorozcienczalnych nalezy wykorzystywaé¢ wode odpowiadajaca
wymaganiom normy PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania
prébek, badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z
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procesow produkcji betonu”.
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjecia wyrobéw malarskich na budowe
Wyroby malarskie moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej,

— Sg witasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia (Polskg
Norma lub aprobatg techniczng),

— producent dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania, a takze Kkarty techniczne wyrobu lub firmowe zalecenia
stosowania wyrobu,

— farby, rozpuszczalniki, rozcienczalniki, Srodki odtluszczajgce i zmywajace, w zakresie
wynikajgcym z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r.
(Dz. U. Nr 11 poz. 84 z pdzn. zmianami), posiadajg karty charakterystyki substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r.
w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U.
Nr 140, poz. 1171),

— opakowania wyrobow malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych spetniajg wymagania
podane w rozporzadzeniu Ministra Zdrowia z dn. 2 wrzesnia 2003 r. w sprawie oznakowania
opakowan substancji niebezpiecznych i preparatéw niebezpiecznych (Dz. U. Nr 173, poz.
1679, z pézn. zmianami),

— sg przydatne z uwagi na okres gwarancji (okres wymalowan powinien sie konczy¢ przed
zakonczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne jest stosowanie do zabezpieczen antykorozyjnych wyrobéw nieznanego
pochodzenia.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw do robét przeciwkorozyjnych
2.4.1. Warunki przechowywania wyrobéw malarskich do robét przeciwkorozyjnych

Materiaty do robét malarskich antykorozyjnych nalezy sktadowaé na budowie w oryginalnych,
szczelnie zamknietych opakowaniach, w pomieszczeniach zabezpieczonych przed dziataniem
czynnikdw atmosferycznych, najkorzystniej w temperaturze 5-25°C, z dala od zrodet ognia i
ciepta.

Czesciowo zuzyte opakowania mogg zosta¢ ponownie szczelnie zamkniete i uzyte pdzniej,
jezeli inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czesciowo zuzyte opakowania
powinny byé wyraznie oznakowane.

2.4.2. Warunki przechowywania elementéw konstrukcji stalowej na placu budowy
Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Elementy i konstrukcje stalowe bez zabezpieczenia antykorozyjnego nalezy przechowywac na
budowie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Sktadowac¢ elementy nalezy na podkfadach
Z betonu, drewna, kamieni lub stali, na wysokosci co najmniej 30 cm od poziomu gruntu. Czas
sktadowania nie powinien przekracza¢ 1 miesigca.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI
3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB ,Wymagania
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ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania robét przeciwkorozyjnych
Do wykonywania robot przeciwkorozyjnych nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wiosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— pistolety igtowe, szlifierki, mtotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

— sprezarki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

— pedzle i watki,

— urzadzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczna,

— drabiny i rusztowania.

Przy doborze sprzetu i narzedzi nalezy uwzgledni¢ wymagania producenta wyrobdw
stosowanych do wykonania zabezpieczen przeciwkorozyjnych.

4, WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w STWiIiORB ,,Wymagania
ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatldbw malarskich do roboét przeciwkorozyjnych

Transport materiatéw do robdét antykorozyjnych w oryginalnych opakowaniach nie wymaga
specjalnych urzadzen i $rodkéw transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé
przewozone materialy w sposéb wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych
ilosci materialdbw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz
roztadunku urzadzen mechanicznych.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowaé zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport” oraz warunkami
okreslonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robo6t podano w ST ,,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5

5.2. Wymagania dotyczace podiozy
Ogdlne wymagania dotyczace przygotowania podtozy podane sg w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidtowego przygotowania powierzchni, ktére zalezy od
jej stanu poczatkowego i koncowego.

Metody przygotowania powierzchni opisane sg w PN-EN 1SO 12944-4:2001. Przygotowanie
powierzchni powinno zosta¢ ocenione na podstawie wzrokowej oceny czystosci profilu
powierzchni i czystosci chemicznej, z zastosowaniem metod podanych w PN-EN ISO
12944-4:2001.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane catkowicie na budowie

Powierzchnie elementow i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie moga by¢:

— zanieczyszczone smarami, olejami, ttuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

— pokryte zgorzeling walcowniczg, rdza, topnikami z procesu spawania i powtokami lakierowymi.

Powierzchnie elementéw i konstrukcji stalowych wymagajg wiec przed malowaniem
odpowiedniego przygotowania.
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Przygotowanie powierzchni obejmuje:

— oczyszczenie wstepne, polegajgce na: wyréwnaniu nierdwnosci, w tym usunieciu zadzioréw,
zaokragleniu krawedzi, wyréwnaniu spoin i nierébwnosci po spawaniu punktowym oraz
wyréwnaniu szczelin powstatych w miejscach tgczenia elementéw,

— oczyszczenie wlasciwe majace na celu usuniecie zgorzeliny, rdzy, olejow i smaréw, produktow
spawania, wilgoci, a takze innych zanieczyszczen oraz nadanie podtozu odpowiedniej
chropowatosci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczen powierzchni:

* smardw i oleju — poprzez czyszczenie wodg, parg, emulsjg, rozpuszczalnikiem organicznym
lub czyszczenie alkaliczne,

* zanieczyszczen rozpuszczalnych w wodzie np. soli — poprzez czyszczenie woda, parg lub
czyszczenie alkaliczne,

» zgorzeliny walcowniczej — poprzez trawienie kwasem, obrébke strumieniowo-scierng na sucho
lub na mokro badz poprzez czyszczenie ptomieniem,

* rdzy — tymi samymi metodami jak przy czyszczeniu zgorzeliny walcowniczej plus dodatkowo
czyszczenie z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym badz czyszczenie
strumieniem wody,

+ powtok lakierowych — poprzez usuwanie powlok za pomoca past rozpuszczalnikowych lub
alkalicznych, obrébke strumieniowo-$cierng na sucho bgdz mokro, czyszczenie strumieniem
wody a takze omiatanie Scierniwem,

+ produktow korozji cynku — poprzez omiatanie scierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny efekt przygotowania powierzchni tj. oczyszczenia jej do odpowiedniego stopnia
czystosci zalezy od jej stopnia skorodowania przed oczyszczeniem i zastosowanych metod
czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nalezy uwzgledniaé:
— wymagania producentow wyrobéw malarskich,
— przewidywang trwatos¢ ochronnego systemu malarskiego,

— kategorie korozyjnosci srodowiska, w ktorym bedzie uzytkowana konstrukcja (PN-EN 1SO
12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno by¢ zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny by¢ podane w kartach technicznych
lub instrukcjach stosowania wyrobéw malarskich.

O ile instrukcja producenta nie zawiera innych wymagan, to prace malarskie antykorozyjne
nalezy przeprowadzaé¢ w hastepujacych warunkach:

— przy temperaturze malowanego podtoza nie wyzszej niz 40°C, podfoze nie powinno byc¢
réwniez nastonecznione,

— przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensujgca parg wodna,

— przy temperaturze podioza co najmniej o 3°C wyzszej od temperatury punktu rosy, a przy
duzej chropowatosci powierzchni o 7°C (wyznaczenie temperatury punktu rosy powinno byé
zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepszg jakos¢ powtoki uzyskuje sie w temperaturze otoczenia w granicach 15-25°C, przy
wilgotnosci wzglednej otaczajgcej atmosfery 18%.

Prace malarskie nalezy wykonywa¢ na terenie oddzielonym lub ostonietym od prac innego
typu, w szczegolnosci od obrébki strumieniowo-sciernej i spawania.
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W przypadku malowania elementow wewnatrz pomieszczen produkcyjnych nalezy unikac
zapylenia pomalowanych powierzchni oraz zabezpieczyé nawiew $wiezego powietrza do
pomieszczeh, w ktérych sg malowane elementy lub konstrukcje stalowe. Nawiew $wiezego
powietrza nie powinien by¢ kierowany bezposrednio na malowane powierzchnie.

Po zakohczeniu malowania $wiezo natozone powtoki malarskie, przed oddaniem do
eksploatacji, powinny by¢ sezonowane przez okres 7-14 dni (o ile instrukcje producentéw nie
stanowig inaczej) w takich samych warunkach jak przy malowaniu. Elementy konstrukcyjne ze
swiezo naniesiong powtokg malarskg, o ile jest to mozliwe, nie powinny byé poddane
bezposrednio dziataniu promieni stonecznych oraz powietrza zanieczyszczonego zwigzkami
chemicznymi.

Przeznaczone do malowania powierzchnie powinny by¢ w bezpieczny sposéb dostepne i
dobrze oswietlone.

5.5. Wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych podane sg w
normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Jezeli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowig inaczej,
to przyjmuje sie, ze pojedyncza grubos¢ powtoki nie moze by¢ mniejsza niz 80% nominalnej
grubosci powtoki. Tak wiec pojedyncza grubos¢ powiloki powinna osigga¢ wielko$¢ pomiedzy
80% a 100% nominalnej grubosci powtoki, pod warunkiem Zze przecietna wielko$¢ dla catosci
(Srednia) jest réwna lub wieksza od nominalnej grubosci powtoki. Jednoczesnie nalezy zadbac¢ o
osiggniecie nominalnej grubosci powtoki przy unikaniu obszaréw o nadmiernej grubosci.
Zalecane jest by maksymalna grubos¢ powtoki nie byta wieksza niz 3-krotna nominalna grubosé
powtoki. W celu osiggniecia wymaganej grubosci powtoki powinno sie okresowo, podczas
naktadania powitoki, sprawdzac jej grubos¢ na mokro.

Wszystkie trudno dostepne powierzchnie oraz krawedzie, naroza, spawy, potaczenia nitowe i
srubowe powinny byé malowane szczegdlnie starannie. Jezeli wymagane jest dodatkowe
zabezpieczenie krawedzi, nalezy zastosowaé odpowiednig powtoke zaprawkowg o odpowiedniej
szerokosci (ok. 25 mm) po obu stronach krawedzi.

Nalezy przestrzegac okreslonego odstepu czasu miedzy naktadaniem poszczegdlnych powtok
oraz miedzy natozeniem ostatniej powtoki a oddaniem konstrukcji do eksploatacji. Czasy te
powinny wynika¢ z dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej lub z kart technicznych
wyrobow lakierowych.

Wady kazdej powtoki prowadzgce do pogorszenia jej wiasciwosci ochronnych lub majgce
znaczacy wptyw na jej wyglad powinny by¢ usuniete przed natozeniem nastepnej powtoki.

5.5.1. Wykonywanie powtok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach
i konstrukcjach zabezpieczanych catkowicie na budowie

Charakterystyka powitok gruntowych, miedzywarstwowych i nawierzchniowych podana jest w
dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej. Powtoki nakfada sie pedzlem, watkiem lub
natryskowo.

Powtoki nalezy naktadaé z materiatdbw malarskich przyjetych na budowe zgodnie z
wymaganiami pkt. 2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podfoze przygotowane zgodnie z
pkt. 5.3.1. i odebrane z uwzglednieniem wymagan okreslonych w pkt. 6.3.2. niniejszej
specyfikacji.

Gruntowg, czyli pierwszg warstwe powtoki nalezy naniesé na podtoze nie pdzniej niz po 6
godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawowg technikg naktadania farb jest natrysk hydrodynamiczny (bezpowietrzny).
Dobierajac sprzet do rodzaju natryskiwanej farby, nalezy wzig¢ pod uwage nastepujace
parametry: lepko$¢. gestosé, rodzaj pigmentu i wymagang temperature farby w czasie
naktadania.

Powtoka gruntowa powinna pokrywac caty profil powierzchni stalowej. Kazda powtoka powinna
by¢ natozona mozliwie rownomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
specyfikacji technicznej opracowanej przez OWEOB Promocja Sp. z 0.0.



6. SPOSOB ODBIORU ROBOT

6.1. Ogdélne zasady odbioru robét podano w STWIiORB ,,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 8

6.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok przeciwkorozyjnych elementem ulegajacym
zakryciu sg podtoza. Odbiér podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem naktadania powtok.
W pierwszej kolejnosci nalezy dokonaé¢ odbioru elementéw i konstrukcji stalowych
przyjmowanych od dostawcy oraz odbioru powtok natozonych w wytwdrni na elementy i
konstrukcje. Odbioréw tych dokonuje sie na podstawie wynikéw badan okreslonych w pkt. 2.4.
niniejszej specyfikacji.

W nastepnej kolejnosci nalezy przeprowadzi¢ odbior powierzchni przygotowanych do
naktadania powiok.

Przy odbiorze przygotowania powierzchni nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt.
6.3.2. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi
przygotowania powierzchni do naktadania powtok, okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej zabezpieczenia przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamoéwienia.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢, ze powierzchnia
zostata prawidtowo przygotowana, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowg oraz specyfikacjg
techniczng i zezwoli¢ na przystapienie do naktadania powiok.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny przygotowanie powierzchni nie powinno
by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych
do usuniecia nieprawidtowosci podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie
przeprowadzi¢ ocene przygotowania powierzchni.

Powtoki gruntowe i miedzywarstwowe naktadane na przygotowang powierzchnie podlegajg
odrebnym odbiorom, o ile taki wymaog zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikaciji
technicznej badz wykonywane byly one w krytycznym etapie. Krytycznym etapem jest na
przyktad zmiana odpowiedzialnoéci za prace malarskie lub dlugie odstepy czasu miedzy
natozeniem powtok gruntowych i nastepnych powtok.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robdt ulegajacych zakryciu nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

6.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem kohcowym.

Odbidr czesciowy robdt jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robat,
jezeli umowa takg forme przewiduje.

6.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacja projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajgcego, ha podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca rob6t obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:
— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegdtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania
robot,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych
materiatéw i wyrobow budowlanych,

— protokoty odbioru elementéw i konstrukcji stalowych, powtok wykonanych w wytwoérni oraz
protokoty odbioru przygotowanych powierzchni i powtok wykonywanych w krytycznych
etapach,

protokoty odbiorow czesciowych,
— karty techniczne wyrobdw lub instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac¢ sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwnac je z
wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamoéwienia, oraz dokonaé
oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne,
a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badahn byt negatywny zabezpieczenie przeciwkorozyjne nie
powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustalic zakres prac korygujacych, usungé niezgodnoSci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatoSci
zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
koncowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalen
umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych robot przeciwkorozyjnych, wykonac¢ je ponownie i powtornie
zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokdt powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisii,
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robot przeciwkorozyjnych z
zamoéwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajacym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego po uzytkowaniu w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie
ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powtok zabezpieczajgcych przed korozja, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior
ostateczny (kohcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potragcen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie
zauwazone wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

7. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

7.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy rozliczenia rob6t podano w STWIORB
»Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt9

7.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci
Ptaci sie za:
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— odbidr i przyjecie na budowe od dostawcy elementéw i konstrukcji stalowych,

— przygotowanie zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng i instrukcjg
producenta materiatdw podstawowych i pomocniczych,

— demontaz przed robotami przeciwkorozyjnymi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktoére
wymagajg zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczajgcych przed korozja,

— przygotowanie powierzchni elementéw i konstrukcji,
— wykonanie powtok malarskich badz metalizacyjnych,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie montazu konstrukcji
oraz wykonywania robét przeciwkorozyjnych,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatdbw zabezpieczajgcych oraz oczyszczenie
zanieczyszczonych elementéw nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sg réwniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan
niezbednych do wykonania rob6t malarskich na wysokosci ponad 4 m od poziomu podtogi lub
terenu.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

8.1. Normy

PN-EN 12500:2002  Ochrona materiatbw metalowych przed korozjg. Ryzyko korozji w
warunkach atmosferycznych. Klasyfikacja, okreslanie i ocena
korozyjnosci atmosfery.

PN-EN ISO 8502-2:2000Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorkow
na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych

produktéw. Badania stuzace do oceny czystosci powierzchni. Ocena pozostatosci kurzu na

powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z tasmg samoprzylepng).
Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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PN-EN I1SO 8502-4:2000Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Badania stuzgce do oceny czystosci powierzchni. Wytyczne dotyczace oceny
prawdopodobiehAstwa kondensacji pary wodnej przed naktadaniem farby.

PN-EN ISO 12944-1:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 1. Ogdélne wprowadzenie.

PN-EN ISO 12944-2:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesc¢ 2: Klasyfikacja Srodowisk.

PN-EN ISO 12944-3:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 3: Zasady projektowania.

PN-EN ISO 12944-4:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systemow malarskich. Czes¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-EN ISO 12944-5:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN ISO 12944-6:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$¢ 6: Laboratoryjne metody badanh wtasciwosci.

PN-EN ISO 12944-7:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czes¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac malarskich.

PN-EN ISO 12944-8:2001 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Czesé 8: Opracowanie dokumentacji dotyczacej
nowych prac i renowacji.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania.
PN-C-81907:2003 Wodorozcienczalne farby nawierzchniowe.
PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych (tom |, cze$¢ 3)
Arkady, Warszawa 1990 .

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych ITB czes¢ C: Zabezpieczenia i
izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robé6t budowlanych. Wymagania ogodlne. Kod
CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 r.

Specyfikacja zostata sporzgdzona w systemie SEKOSPEC na podstawie standardowej
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