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1. CZÆÚÃ OGÓLNA

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem  niniejszej  standardowej  specyfikacji  technicznej  (ST)  s¹  wymagania  dotycz¹ce

wykonania i odbioru robót przeciwkorozyjnych elementów i konstrukcji stalowych.

1.3. Zakres stosowania ST

Szczegóùowa  Specyfikacja Techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robót wymienionych w pkt. 1.2.

1.4. Przedmiot i zakres robót objêtych ST

Specyfikacja  dotyczy  wszystkich  robót  wykonywanych  na  budowie  maj¹cych  na  celu
zabezpieczenie antykorozyjne elementów i konstrukcji stalowych.

Przedmiotem  opracowania  jest  okre�lenie  wymagañ  odno�nie  wùa�ciwo�ci  materiaùów,

wymagañ  w  zakresie  przygotowania  powierzchni  i  sposobów  oceny  podùo¿y,  wymagañ
dotycz¹cych wykonania powùok przeciwkorozyjnych oraz ich odbiorów.

Wymagania te podano dla elementów i konstrukcji stalowych:

� zabezpieczanych caùkowicie na budowie,

1.5. Okre�lenia podstawowe, definicje

Okre�lenia  podane  w  niniejszej  Specyfikacji  s¹  zgodne  z  odpowiednimi  normami  oraz
okre�leniami podanymi w STWiORB �Wymagania ogólne� Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji u¿ywane s¹ nastêpuj¹ce terminy:

Podùo¿e � powierzchnia, na któr¹ nakùada siê lub ju¿ naùo¿ono wyrób lakierowy.

Powùoka(-i)  gruntowa(-e)  �  pierwsza(-e)  powùoka(-i)  systemu  malarskiego,  otrzymana(-e)  przez
naùo¿enie farby do gruntowania.

Powùoka(-i)  miêdzywarstwowa(-e)  �  powùoka(-i)  miêdzy  powùok¹(-ami)  gruntow¹   i
nawierzchniow¹.

Powùoka  nawierzchniowa  �  ostatnia(-e)  powùoka(-i)  systemu  malarskiego,  przeznaczona(-e)  do
ochrony znajduj¹cych siê pod ni¹ powùok, przed wpùywem �rodowiska, przyczyniaj¹ca(-e) siê do
caùkowitej,  deklarowanej  przez  system,  ochrony  przed  korozj¹  oraz  nadaj¹ca(-e)  odpowiedni¹
barwê.

Farba do gruntowania �  farba przeznaczona do nakùadania  na przygotowane powierzchnie jako
powùoka gruntowa, stosowana zwykle pod nastêpne powùoki. 

Farba do gruntowania do czasowej  ochrony �  szybkoschn¹ca  farba nakùadana  na oczyszczon¹
strumieniowo  �  �ciernie  konstrukcjê  w  celu  ochrony  stali  podczas  monta¿u,  przy  zachowaniu
mo¿liwo�ci spawania stali.

Grubo�ã powùoki � grubo�ã powùoki po utwardzeniu warstwy naùo¿onej na podùo¿e.

Nominalna  grubo�ã  powùoki  �  grubo�ã  okre�lona  dla  ka¿dej  powùoki  lub  kompletnego  systemu
malarskiego, zapewniaj¹ca wymagan¹ trwaùo�ã.

Trwaùo�ã systemu malarskiego � oczekiwany czas dziaùania ochronnego systemu malarskiego do
pierwszej wiêkszej renowacji.

Punkt rosy � temperatura, przy której wilgoã zawarta w powietrzu bêdzie kondensowaùa na staùej

powierzchni.

1.6. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót
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Wykonawca  robót  jest  odpowiedzialny  za  jako�ã  ich  wykonania  oraz  za  zgodno�ã  z
dokumentacj¹  projektow¹,  specyfikacjami  technicznymi  i  poleceniami  Inspektora
nadzoru. Ogólne wymagania dotycz¹ce robót podano w STWiORB �Wymagania ogólne�

Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

2. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE W£AÚCIWOÚCI MATERIA£ÓW

2.1.Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  wùa�ciwo�ci  materiaùów,  ich  pozyskiwania   i

skùadowania  podano w  STWiORB �Wymagania  ogólne�  Kod  CPV  45000000-7,

pkt 2

Materiaùy stosowane do wykonania zabezpieczeñ przeciwkorozyjnych powinny mieã:

� oznakowanie znakiem CE co oznacza, ¿e dokonano oceny ich zgodno�ci ze zharmonizowan¹
norm¹ europejsk¹ wprowadzon¹ do zbioru Polskich Norm, z europejsk¹  aprobat¹  techniczn¹
lub  krajow¹  specyfikacj¹  techniczn¹  pañstwa  czùonkowskiego  Unii  Europejskiej  lub
Europejskiego  Obszaru  Gospodarczego,  uznan¹  przez  Komisjê  Europejsk¹  za  zgodn¹  z
wymaganiami podstawowymi, albo

� deklaracjê zgodno�ci z uznanymi reguùami sztuki budowlanej wydan¹ przez producenta, je¿eli

dotyczy  ona  wyrobu  umieszczonego  w wykazie  wyrobów  maj¹cych  niewielkie  znaczenie  dla
zdrowia i bezpieczeñstwa okre�lonym przez Komisjê Europejsk¹, albo

� oznakowanie  znakiem  budowlanym,  co  oznacza  ¿e  s¹  to  wyroby  nie  podlegaj¹ce

obowi¹zkowemu oznakowaniu CE, dla których dokonano oceny zgodno�ci z Polsk¹ Norm¹ lub
aprobat¹ techniczn¹, b¹dê uznano za �regionalny wyrób budowlany�,

� datê produkcji i termin przydatno�ci do u¿ycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiaùów

2.2.1.Materiaùy malarskie do zabezpieczeñ przeciwkorozyjnych

W robotach malarskich przeciwkorozyjnych mo¿na stosowaã:

· farby chlorokauczukowe odpowiadaj¹ce wymaganiom normy PN-C-81910:2002,

· emalie chlorokauczukowe odpowiadaj¹ce wymaganiom normy PN-C-81608:1998,

·  inne  wyroby  malarskie  gruntuj¹ce  i  nawierzchniowe,  które  powinny  odpowiadaã  wymaganiom
aprobat technicznych.

2.2.2.Materiaùy pomocnicze do wykonywania zabezpieczeñ przeciwkorozyjnych

Materiaùy pomocnicze do wykonywania robót malarskich to:

� rozcieñczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do ekstrakcji, benzyna do lakierów  i emalii,
spirytus denaturowany, inne rozcieñczalniki przygotowane fabrycznie,

� utwardzacze do wyrobów lakierowych,

� �rodki do odtùuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeñ podùo¿a,

� piasek filtracyjny kwarcowy, ¿wirek filtracyjny, �rut ùamany ¿eliwny i staliwny, �rut ciêty z drutu,
elektrokorund itp.

Wszystkie  ww.  materiaùy  musz¹  mieã  wùasno�ci  techniczne  okre�lone  przez  producenta  lub
odpowiadaj¹ce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych b¹dê PN.

2.2.3.Woda

Przy  czyszczeniu  zanieczyszczeñ  rozpuszczalnych  w  wodzie,  czyszczeniu  strumieniem  wody
oraz nakùadaniu powùok z farb wodorozcieñczalnych nale¿y wykorzystywaã wodê odpowiadaj¹c¹

wymaganiom  normy  PN-EN  1008:2004  �Woda  zarobowa  do  betonu.  Specyfikacja  pobierania
próbek,  badanie  i  ocena  przydatno�ci  wody  zarobowej  do  betonu,  w  tym  wody  odzyskanej  z
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procesów produkcji betonu�.

Bez badañ laboratoryjnych mo¿e byã stosowana tylko wodoci¹gowa woda pitna.

2.3. Warunki przyjêcia wyrobów malarskich na budowê

Wyroby malarskie mog¹ byã przyjête na budowê, je�li speùniaj¹ nastêpuj¹ce warunki:

� s¹  zgodne  z  ich  wyszczególnieniem  i  charakterystyk¹  podan¹  w  dokumentacji  projektowej  i
specyfikacji technicznej,

� s¹ wùa�ciwie opakowane, firmowo zamkniête (bez oznak naruszenia zamkniêã) i oznakowane
(peùna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

� speùniaj¹  wymagane wùa�ciwo�ci,  wskazane odpowiednimi  dokumentami  odniesienia  (Polsk¹
Norm¹ lub aprobat¹ techniczn¹),

� producent  dostarczyù  dokumenty  �wiadcz¹ce  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  lub
jednostkowego  zastosowania,  a  tak¿e  karty  techniczne  wyrobu  lub  firmowe  zalecenia
stosowania wyrobu,

� farby,  rozpuszczalniki,  rozcieñczalniki,  �rodki  odtùuszczaj¹ce  i  zmywaj¹ce,  w  zakresie
wynikaj¹cym  z Ustawy o substancjach i preparatach chemicznych z dnia 11 stycznia 2001 r.
(Dz.  U.  Nr  11  poz.  84  z  póên.  zmianami),  posiadaj¹  karty  charakterystyki  substancji
niebezpiecznej, opracowane zgodnie z rozporz¹dzeniem Ministra Zdrowia z dn. 3 lipca 2002 r.
w sprawie karty charakterystyki substancji niebezpiecznej i preparatu niebezpiecznego (Dz. U.
Nr 140, poz. 1171),

� opakowania wyrobów malarskich zakwalifikowanych do niebezpiecznych speùniaj¹ wymagania
podane w rozporz¹dzeniu  Ministra Zdrowia z dn.  2 wrze�nia  2003 r.  w sprawie oznakowania
opakowañ  substancji  niebezpiecznych  i  preparatów  niebezpiecznych  (Dz.  U.  Nr  173,  poz.
1679, z póên. zmianami),

� s¹  przydatne  z  uwagi  na  okres  gwarancji  (okres  wymalowañ  powinien  siê  koñczyã  przed
zakoñczeniem gwarancji wyrobu).

Przyjêcie wyrobów na budowê powinno byã potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

Niedopuszczalne  jest  stosowanie  do  zabezpieczeñ  antykorozyjnych  wyrobów  nieznanego
pochodzenia.

2.4. Warunki przechowywania materiaùów do robót przeciwkorozyjnych

2.4.1. Warunki przechowywania wyrobów malarskich do robót przeciwkorozyjnych

Materiaùy  do  robót  malarskich  antykorozyjnych  nale¿y  skùadowaã  na  budowie  w  oryginalnych,
szczelnie  zamkniêtych  opakowaniach,  w  pomieszczeniach  zabezpieczonych  przed  dziaùaniem

czynników  atmosferycznych,  najkorzystniej  w  temperaturze  5-25°C,  z  dala  od  êródeù  ognia  i
ciepùa.

Czê�ciowo  zu¿yte  opakowania  mog¹  zostaã  ponownie  szczelnie  zamkniête  i  u¿yte  póêniej,

je¿eli inaczej nie podano w kartach technicznych producenta farb. Czê�ciowo zu¿yte opakowania
powinny byã wyraênie oznakowane.

2.4.2. Warunki przechowywania elementów konstrukcji stalowej na placu budowy

Elementy i konstrukcje zabezpieczane caùkowicie na budowie

Elementy  i  konstrukcje  stalowe  bez  zabezpieczenia  antykorozyjnego  nale¿y  przechowywaã  na
budowie w miejscach suchych, najlepiej pod wiatami. Skùadowaã elementy nale¿y na podkùadach

z betonu, drewna, kamieni lub stali,  na wysoko�ci  co najmniej  30 cm od poziomu gruntu.  Czas
skùadowania nie powinien przekraczaã 1 miesi¹ca.

3. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE SPRZÆTU, MASZYN I NARZÆDZI

3.1.  Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  sprzêtu  podano  w  STWiORB  �Wymagania
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ogólne� Kod CPV 45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzêt i narzêdzia do wykonywania robót przeciwkorozyjnych

Do wykonywania robót przeciwkorozyjnych nale¿y stosowaã:

� szczotki o sztywnym wùosiu lub druciane do czyszczenia podùo¿a,

� pistolety igùowe, szlifierki, mùotki udarowe, szczotki druciane obrotowe,

� sprê¿arki powietrza i piaskarnie do czyszczenia metali,

� pêdzle i waùki,

� urz¹dzenia do pneumatycznego lub hydrodynamicznego natrysku,

� mieszadùa napêdzane wiertark¹ elektryczn¹,

� drabiny i rusztowania.

Przy  doborze  sprzêtu  i  narzêdzi  nale¿y  uwzglêdniã  wymagania  producenta  wyrobów

stosowanych do wykonania zabezpieczeñ przeciwkorozyjnych.

4. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE TRANSPORTU

4.1.  Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  transportu  podano  w  STWiORB  �Wymagania

ogólne� Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiaùów malarskich do robót przeciwkorozyjnych

Transport  materiaùów  do  robót  antykorozyjnych  w  oryginalnych  opakowaniach  nie  wymaga
specjalnych  urz¹dzeñ  i  �rodków  transportu.  W  czasie  transportu  nale¿y  zabezpieczyã
przewo¿one  materiaùy  w  sposób  wykluczaj¹cy  uszkodzenie  opakowañ.  W  przypadku  du¿ych

ilo�ci  materiaùów  zalecane  jest  przewo¿enie  ich  na  paletach  i  u¿ycie  do  zaùadunku  oraz
rozùadunku urz¹dzeñ mechanicznych.

Wyroby lakierowe nale¿y pakowaã, skùadowaã i transportowaã zgodnie z wymaganiami normy
PN-89/C-81400  �Wyroby  lakierowe.  Pakowanie,  przechowywanie  i  transport�  oraz  warunkami
okre�lonymi przez producenta.

5. WYMAGANIA DOTYCZ¥CE WYKONANIA ROBÓT

5.1. Ogólne zasady wykonania robót podano w ST �Wymagania ogólne�  Kod CPV

45000000-7, pkt 5

5.2. Wymagania dotycz¹ce podùo¿y

Ogólne wymagania dotycz¹ce przygotowania podùo¿y podane s¹ w PN-EN ISO 12944-4:2001.

Ochronny system malarski wymaga prawidùowego przygotowania powierzchni, które zale¿y od
jej stanu pocz¹tkowego i koñcowego.

Metody  przygotowania  powierzchni  opisane  s¹  w  PN-EN  ISO  12944-4:2001.  Przygotowanie
powierzchni  powinno  zostaã  ocenione  na  podstawie  wzrokowej  oceny  czysto�ci  profilu
powierzchni  i  czysto�ci  chemicznej,  z  zastosowaniem  metod  podanych  w  PN-EN  ISO
12944-4:2001.

5.3.1. Elementy i konstrukcje zabezpieczane caùkowicie na budowie

Powierzchnie elementów i konstrukcji stalowych przed malowaniem nie mog¹ byã:

� zanieczyszczone smarami, olejami, tùuszczami, solami, kwasami, alkaliami,

� pokryte zgorzelin¹ walcownicz¹, rdz¹, topnikami z procesu spawania i powùokami lakierowymi.

Powierzchnie  elementów  i  konstrukcji  stalowych  wymagaj¹  wiêc  przed  malowaniem
odpowiedniego przygotowania.
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Przygotowanie powierzchni obejmuje:

� oczyszczenie  wstêpne,  polegaj¹ce  na:  wyrównaniu  nierówno�ci,  w tym usuniêciu  zadziorów,

zaokr¹gleniu  krawêdzi,  wyrównaniu  spoin  i  nierówno�ci  po  spawaniu  punktowym  oraz
wyrównaniu szczelin powstaùych  w miejscach ù¹czenia elementów,

� oczyszczenie wùa�ciwe maj¹ce na celu usuniêcie zgorzeliny, rdzy, olejów i smarów, produktów

spawania,  wilgoci,  a  tak¿e  innych  zanieczyszczeñ  oraz  nadanie  podùo¿u  odpowiedniej
chropowato�ci.

Zalecane metody usuwania warstw i obcych zanieczyszczeñ powierzchni:

� smarów  i  oleju  �  poprzez  czyszczenie  wod¹,  par¹,  emulsj¹,  rozpuszczalnikiem  organicznym
lub czyszczenie alkaliczne,

� zanieczyszczeñ  rozpuszczalnych  w  wodzie  np.  soli  �  poprzez  czyszczenie  wod¹,  par¹  lub
czyszczenie alkaliczne,

� zgorzeliny walcowniczej � poprzez trawienie kwasem, obróbkê strumieniowo-�ciern¹ na sucho
lub na mokro b¹dê poprzez czyszczenie pùomieniem,

� rdzy �  tymi samymi metodami jak  przy czyszczeniu  zgorzeliny walcowniczej  plus  dodatkowo
czyszczenie  z  wykorzystaniem  narzêdzia  z  napêdem  mechanicznym  b¹dê  czyszczenie
strumieniem wody,

� powùok  lakierowych  �  poprzez  usuwanie  powùok  za  pomoc¹  past  rozpuszczalnikowych  lub
alkalicznych,  obróbkê  strumieniowo-�ciern¹  na  sucho  b¹dê  mokro,  czyszczenie  strumieniem
wody a tak¿e omiatanie �cierniwem,

� produktów korozji cynku � poprzez omiatanie �cierniwem lub czyszczenie alkaliczne.

Ostateczny  efekt  przygotowania  powierzchni  tj.  oczyszczenia  jej  do  odpowiedniego  stopnia
czysto�ci  zale¿y  od  jej  stopnia  skorodowania  przed  oczyszczeniem  i  zastosowanych  metod
czyszczenia.

Przy doborze stopnia przygotowania powierzchni i metody czyszczenia nale¿y uwzglêdniaã:

� wymagania producentów wyrobów malarskich,

� przewidywan¹ trwaùo�ã ochronnego systemu malarskiego,

� kategoriê  korozyjno�ci  �rodowiska,  w  którym  bêdzie  u¿ytkowana  konstrukcja  (PN-EN  ISO
12944-2:2001).

Przygotowanie powierzchni do malowania powinno byã zgodne z wymaganiami dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej.

5.4. Warunki przy prowadzeniu prac malarskich antykorozyjnych

Zalecane warunki przy prowadzeniu prac malarskich powinny byã podane w kartach technicznych
lub instrukcjach stosowania wyrobów malarskich.

O  ile  instrukcja  producenta  nie  zawiera  innych  wymagañ,  to  prace  malarskie  antykorozyjne
nale¿y przeprowadzaã w nastêpuj¹cych warunkach:

� przy  temperaturze  malowanego  podùo¿a  nie  wy¿szej  ni¿  40°C,  podùo¿e  nie  powinno  byã
równie¿ nasùonecznione,

� przy braku zawilgocenia malowanej powierzchni opadami oraz kondensuj¹c¹ par¹ wodn¹,

� przy  temperaturze  podùo¿a  co  najmniej  o  3°C  wy¿szej  od  temperatury  punktu  rosy,   a  przy
du¿ej  chropowato�ci  powierzchni  o  7°C  (wyznaczenie  temperatury  punktu  rosy  powinno  byã
zgodne z PN-EN ISO 8502-4:2000).

Najlepsz¹  jako�ã  powùoki  uzyskuje  siê  w temperaturze  otoczenia  w granicach 15-25°C,  przy
wilgotno�ci wzglêdnej otaczaj¹cej atmosfery 18%.

Prace  malarskie  nale¿y  wykonywaã  na  terenie  oddzielonym  lub  osùoniêtym  od  prac  innego
typu, w szczególno�ci od obróbki strumieniowo-�ciernej i spawania.
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W  przypadku  malowania  elementów  wewn¹trz  pomieszczeñ  produkcyjnych  nale¿y  unikaã
zapylenia  pomalowanych  powierzchni  oraz  zabezpieczyã  nawiew  �wie¿ego  powietrza  do
pomieszczeñ,  w  których  s¹  malowane  elementy  lub  konstrukcje  stalowe.  Nawiew  �wie¿ego

powietrza nie powinien byã kierowany bezpo�rednio na malowane powierzchnie.

Po  zakoñczeniu  malowania  �wie¿o  naùo¿one  powùoki  malarskie,  przed  oddaniem  do
eksploatacji,  powinny  byã  sezonowane  przez  okres  7-14  dni  (o  ile  instrukcje  producentów  nie
stanowi¹  inaczej)  w  takich  samych  warunkach  jak  przy  malowaniu.  Elementy  konstrukcyjne  ze
�wie¿o  naniesion¹  powùok¹  malarsk¹,  o  ile  jest  to  mo¿liwe,  nie  powinny  byã  poddane
bezpo�rednio  dziaùaniu  promieni  sùonecznych  oraz  powietrza  zanieczyszczonego  zwi¹zkami

chemicznymi.

Przeznaczone  do  malowania  powierzchnie  powinny  byã  w  bezpieczny  sposób  dostêpne  i
dobrze o�wietlone.

5.5. Wymagania dotycz¹ce wykonywania prac malarskich przeciwkorozyjnych

Ogólne  wymagania  dotycz¹ce  wykonywania  prac  malarskich  przeciwkorozyjnych  podane  s¹  w
normie PN-EN ISO 12944-7:2001.

Je¿eli postanowienia dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej nie stanowi¹ inaczej,
to  przyjmuje  siê,  ¿e  pojedyncza  grubo�ã  powùoki  nie  mo¿e  byã  mniejsza  ni¿  80%  nominalnej
grubo�ci  powùoki.  Tak  wiêc  pojedyncza  grubo�ã  powùoki  powinna  osi¹gaã  wielko�ã  pomiêdzy

80%  a  100%  nominalnej  grubo�ci  powùoki,  pod  warunkiem  ¿e  przeciêtna  wielko�ã  dla  caùo�ci

(�rednia) jest równa lub wiêksza od nominalnej grubo�ci powùoki. Jednocze�nie nale¿y zadbaã o
osi¹gniêcie  nominalnej  grubo�ci  powùoki  przy  unikaniu  obszarów  o  nadmiernej  grubo�ci.

Zalecane jest by maksymalna grubo�ã powùoki nie byùa wiêksza ni¿ 3-krotna nominalna grubo�ã
powùoki.  W  celu  osi¹gniêcia  wymaganej  grubo�ci  powùoki  powinno  siê  okresowo,  podczas
nakùadania powùoki, sprawdzaã jej grubo�ã na mokro.

Wszystkie trudno dostêpne powierzchnie oraz krawêdzie, naro¿a,  spawy, poù¹czenia  nitowe i
�rubowe  powinny  byã  malowane  szczególnie  starannie.  Je¿eli  wymagane  jest  dodatkowe
zabezpieczenie krawêdzi, nale¿y zastosowaã  odpowiedni¹  powùokê  zaprawkow¹  o odpowiedniej
szeroko�ci (ok. 25 mm) po obu stronach krawêdzi.

Nale¿y przestrzegaã okre�lonego odstêpu czasu miêdzy nakùadaniem poszczególnych powùok

oraz  miêdzy  naùo¿eniem  ostatniej  powùoki  a  oddaniem  konstrukcji  do  eksploatacji.  Czasy  te
powinny  wynikaã  z  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej  lub  z  kart  technicznych
wyrobów lakierowych.

Wady  ka¿dej  powùoki  prowadz¹ce  do  pogorszenia  jej  wùa�ciwo�ci  ochronnych  lub  maj¹ce

znacz¹cy wpùyw na jej wygl¹d powinny byã usuniête przed naùo¿eniem nastêpnej powùoki.

5.5.1. Wykonywanie powùok gruntowych, miêdzywarstwowych i nawierzchniowych na elementach
i konstrukcjach zabezpieczanych caùkowicie na budowie

Charakterystyka  powùok  gruntowych,  miêdzywarstwowych  i  nawierzchniowych  podana  jest  w
dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej.  Powùoki  nakùada  siê  pêdzlem,  waùkiem  lub
natryskowo.

Powùoki  nale¿y  nakùadaã  z  materiaùów  malarskich  przyjêtych  na  budowê  zgodnie  z
wymaganiami pkt. 2.3., w warunkach podanych w pkt. 5.4., na podùo¿e przygotowane zgodnie z
pkt.  5.3.1.  i  odebrane  z  uwzglêdnieniem  wymagañ  okre�lonych  w  pkt.  6.3.2.  niniejszej
specyfikacji.

Gruntow¹,  czyli  pierwsz¹  warstwê  powùoki  nale¿y  nanie�ã  na  podùo¿e  nie  póêniej  ni¿  po  6
godzinach od jego oczyszczenia.

Podstawow¹  technik¹  nakùadania  farb  jest  natrysk  hydrodynamiczny  (bezpowietrzny).
Dobieraj¹c  sprzêt  do  rodzaju  natryskiwanej  farby,  nale¿y  wzi¹ã  pod  uwagê  nastêpuj¹ce

parametry:  lepko�ã.  gêsto�ã,  rodzaj  pigmentu  i  wymagan¹  temperaturê  farby  w  czasie
nakùadania.

Powùoka gruntowa powinna pokrywaã caùy profil powierzchni stalowej. Ka¿da powùoka powinna
byã naùo¿ona mo¿liwie równomiernie i bez pozostawienia miejsc niepokrytych.
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6. SPOSÓB ODBIORU ROBÓT

6.1.  Ogólne  zasady odbioru robót  podano w  STWiORB �Wymagania  ogólne�  Kod

CPV 45000000-7, pkt 8

6.2. Odbiór robót zanikaj¹cych i ulegaj¹cych zakryciu

Przy robotach zwi¹zanych  z  wykonywaniem powùok  przeciwkorozyjnych elementem ulegaj¹cym

zakryciu s¹ podùo¿a. Odbiór podùo¿y musi byã dokonany przed rozpoczêciem nakùadania powùok.

W  pierwszej  kolejno�ci  nale¿y  dokonaã  odbioru  elementów  i  konstrukcji  stalowych
przyjmowanych  od  dostawcy  oraz  odbioru  powùok  naùo¿onych  w  wytwórni  na  elementy  i
konstrukcje.  Odbiorów  tych  dokonuje  siê  na  podstawie  wyników  badañ  okre�lonych  w pkt.  2.4.
niniejszej specyfikacji.

W  nastêpnej  kolejno�ci  nale¿y  przeprowadziã  odbiór  powierzchni  przygotowanych  do
nakùadania powùok.

Przy  odbiorze  przygotowania  powierzchni  nale¿y  przeprowadziã  badania  wymienione  w  pkt.
6.3.2.  niniejszej  specyfikacji.  Wyniki  badañ  nale¿y  porównaã  z  wymaganiami  dotycz¹cymi

przygotowania  powierzchni  do  nakùadania  powùok,  okre�lonymi  w  dokumentacji  projektowej  i
specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia  przeciwkorozyjnego,  opracowanej  dla  realizowanego
przedmiotu zamówienia. 

Je¿eli  wszystkie  pomiary  i  badania  daùy  wynik  pozytywny  mo¿na  uznaã,  ¿e  powierzchnia
zostaùa  prawidùowo  przygotowana,  tj.  zgodnie  z  dokumentacj¹  projektow¹  oraz  specyfikacj¹
techniczn¹ i zezwoliã na przyst¹pienie do nakùadania powùok.

Je¿eli  chocia¿  jeden  wynik  badania  jest  negatywny  przygotowanie  powierzchni  nie  powinno
byã  odebrane.  W  takim przypadku nale¿y  ustaliã  zakres  prac  i  rodzaje  materiaùów  koniecznych
do usuniêcia nieprawidùowo�ci podùo¿a. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nale¿y ponownie
przeprowadziã ocenê przygotowania powierzchni. 

Powùoki  gruntowe  i  miêdzywarstwowe  nakùadane  na  przygotowan¹  powierzchniê  podlegaj¹
odrêbnym odbiorom, o ile taki wymóg  zapisany jest w dokumentacji projektowej lub specyfikacji
technicznej  b¹dê  wykonywane  byùy  one  w  krytycznym  etapie.  Krytycznym  etapem  jest  na
przykùad  zmiana  odpowiedzialno�ci  za  prace  malarskie  lub  dùugie  odstêpy  czasu  miêdzy

naùo¿eniem powùok gruntowych i nastêpnych powùok.

Wszystkie  ustalenia  zwi¹zane  z  dokonanym  odbiorem  robót  ulegaj¹cych  zakryciu  nale¿y
zapisaã w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor
nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

6.3. Odbiór czê�ciowy

Odbiór czê�ciowy polega na ocenie ilo�ci i jako�ci wykonanej czê�ci robót. Odbioru czê�ciowego

robót  dokonuje siê  dla zakresu okre�lonego  w dokumentach umownych, wedùug  zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robót. 

Celem  odbioru  czê�ciowego  jest  wczesne  wykrycie  ewentualnych  usterek  w  realizowanych
robotach i ich usuniêcie przed odbiorem koñcowym.

Odbiór  czê�ciowy  robót  jest  dokonywany  przez  inspektora  nadzoru  w  obecno�ci  kierownika
budowy.

Protokóù  odbioru  czê�ciowego  jest  podstaw¹  do  dokonania  czê�ciowego  rozliczenia  robót,

je¿eli umowa tak¹ formê przewiduje.

6.4. Odbiór ostateczny (koñcowy)

Odbiór koñcowy stanowi ostateczn¹ ocenê  rzeczywistego wykonania robót  w odniesieniu do ich
zakresu (ilo�ci), jako�ci i zgodno�ci z dokumentacj¹ projektow¹.

Odbiór  ostateczny  przeprowadza  komisja  powoùana  przez  zamawiaj¹cego,  na  podstawie
przedùo¿onych dokumentów, wyników badañ oraz dokonanej oceny wizualnej.
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Zasady i terminy powoùywania komisji oraz czas jej dziaùania powinna okre�laã umowa.

Wykonawca robót obowi¹zany jest przedùo¿yã komisji nastêpuj¹ce dokumenty:

− dokumentacjê projektow¹ z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robót,

− szczegóùowe  specyfikacje  techniczne  ze  zmianami  wprowadzonymi  w  trakcie  wykonywania
robót,

− dokumenty  �wiadcz¹ce  o  dopuszczeniu  do  obrotu  i  powszechnego  zastosowania  u¿ytych

materiaùów i wyrobów budowlanych,

− protokoùy  odbioru  elementów  i  konstrukcji  stalowych,  powùok  wykonanych  w  wytwórni  oraz
protokoùy  odbioru  przygotowanych  powierzchni  i  powùok  wykonywanych  w  krytycznych
etapach,

− protokoùy odbiorów czê�ciowych,

− karty techniczne wyrobów lub instrukcje producentów dotycz¹ce zastosowanych materiaùów,

W  toku  odbioru  komisja  obowi¹zana  jest  zapoznaã  siê  przedùo¿onymi  dokumentami,
przeprowadziã  badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt.  6.4 niniejszej  ST, porównaã  je z
wymaganiami  podanymi  w  dokumentacji  projektowej  i  specyfikacji  technicznej  zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego,  opracowanej  dla  realizowanego  przedmiotu  zamówienia,  oraz  dokonaã
oceny wizualnej.

Roboty przeciwkorozyjne powinny byã odebrane, je¿eli wszystkie wyniki badañ s¹ pozytywne,
a  dostarczone  przez  wykonawcê  dokumenty  s¹  kompletne  i  prawidùowe  pod  wzglêdem

merytorycznym.

Je¿eli  chocia¿by  jeden  wynik  badañ  byù  negatywny  zabezpieczenie  przeciwkorozyjne  nie
powinno byã odebrane. W takim przypadku nale¿y wybraã jedno z nastêpuj¹cych rozwi¹zañ:

− je¿eli  to  mo¿liwe  nale¿y  ustaliã  zakres  prac  koryguj¹cych,  usun¹ã  niezgodno�ci

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego z wymaganiami okre�lonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej i przedstawiã je ponownie do odbioru,

− je¿eli  odchylenia  od  wymagañ  nie  zagra¿aj¹  bezpieczeñstwu  u¿ytkownika  i  trwaùo�ci

zabezpieczenia przeciwkorozyjnego zamawiaj¹cy  mo¿e  wyraziã  zgodê  na dokonanie odbioru
koñcowego  z  jednoczesnym  obni¿eniem  warto�ci  wynagrodzenia  w  stosunku  do  ustaleñ
umownych,

− w przypadku, gdy nie s¹ mo¿liwe podane wy¿ej rozwi¹zania wykonawca zobowi¹zany jest do
usuniêcia  wadliwie  wykonanych  robót  przeciwkorozyjnych,  wykonaã  je  ponownie  i  powtórnie

zgùosiã do odbioru.

W przypadku niekompletno�ci dokumentów odbiór mo¿e byã dokonany po ich uzupeùnieniu.

Z czynno�ci odbioru sporz¹dza siê protokóù podpisany przez przedstawicieli zamawiaj¹cego  i
wykonawcy. Protokóù powinien zawieraã:

− ustalenia podjête w trakcie prac komisji,

− ocenê wyników badañ,

− wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniêcia,

− stwierdzenie  zgodno�ci  lub  niezgodno�ci  wykonania  robót  przeciwkorozyjnych  z
zamówieniem.

Protokóù  odbioru  koñcowego  jest  podstaw¹  do  dokonania  rozliczenia  koñcowego  pomiêdzy

zamawiaj¹cym a wykonawc¹.

8.5. Odbiór po upùywie okresu rêkojmi i gwarancji

Celem  odbioru  po  okresie  rêkojmi  i  gwarancji  jest  ocena  stanu  zabezpieczenia
przeciwkorozyjnego  po  u¿ytkowaniu  w  tym  okresie  oraz  ocena  wykonywanych  w  tym  okresie
ewentualnych robót poprawkowych, zwi¹zanych z usuwaniem zgùoszonych wad.
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Odbiór po upùywie okresu rêkojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej
powùok zabezpieczaj¹cych przed korozj¹, z uwzglêdnieniem zasad opisanych  w pkt. 8.4. �Odbiór

ostateczny (koñcowy)�.

Pozytywny  wynik  odbioru  pogwarancyjnego  jest  podstaw¹  do  zwrotu  kaucji  gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potr¹ceñ wynikaj¹cych z obni¿onej jako�ci robót.

Przed  upùywem  okresu  gwarancyjnego  zamawiaj¹cy  powinien  zgùosiã  wykonawcy  wszystkie
zauwa¿one wady w wykonanych robotach przeciwkorozyjnych.

7. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBÓT

7.1.  Ogólne  ustalenia  dotycz¹ce  podstawy  rozliczenia  robót  podano  w  STWiORB

�Wymagania ogólne� Kod CPV 45000000-7,  pkt 9

7.2. Zasady rozliczenia i pùatno�ci

Pùaci siê za:

� przygotowanie stanowiska roboczego,

� dostarczenie do stanowiska roboczego materiaùów, narzêdzi i sprzêtu,

� obsùugê sprzêtu nieposiadaj¹cego etatowej obsùugi,

� ustawienie  i  przestawienie  drabin  oraz  lekkich  rusztowañ  przestawnych  umo¿liwiaj¹cych

wykonanie robót na wysoko�ci do 4 m, od poziomu podùogi lub terenu,

� odbiór i przyjêcie na budowê od dostawcy elementów i konstrukcji stalowych, 

� przygotowanie  zgodnie  z  dokumentacj¹  projektow¹,  specyfikacj¹  techniczn¹  i  instrukcj¹
producenta materiaùów podstawowych i pomocniczych,

� demonta¿ przed robotami przeciwkorozyjnymi i monta¿ po wykonaniu robót elementów, które

wymagaj¹ zdemontowania w celu wykonania prac zabezpieczaj¹cych przed korozj¹,

� przygotowanie powierzchni elementów i konstrukcji,

� wykonanie powùok malarskich b¹dê metalizacyjnych,

� usuniêcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzeñ powstaùych w czasie monta¿u konstrukcji
oraz wykonywania robót przeciwkorozyjnych,

� oczyszczenie  miejsca  pracy  z  materiaùów  zabezpieczaj¹cych  oraz  oczyszczenie
zanieczyszczonych elementów nie przeznaczonych do zabezpieczenia,

� likwidacjê stanowiska roboczego.

W  kwotach  ryczaùtowych  ujête  s¹  równie¿  koszty  monta¿u,  demonta¿u  i  pracy  rusztowañ
niezbêdnych  do  wykonania  robót  malarskich  na  wysoko�ci  ponad  4  m  od  poziomu  podùogi  lub
terenu.

8. DOKUMENTY ODNIESIENIA

8.1. Normy

PN-EN 12500:2002 Ochrona  materiaùów  metalowych  przed  korozj¹.  Ryzyko  korozji  w
warunkach  atmosferycznych.  Klasyfikacja,  okre�lanie   i  ocena
korozyjno�ci atmosfery.

PN-EN ISO 8502-2:2000Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb  i podobnych
produktów. Badania sùu¿¹ce do oceny czysto�ci powierzchni. Laboratoryjne oznaczanie chlorków

na oczyszczonych powierzchniach.

PN-EN ISO 8502-3:2000Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb  i podobnych
produktów.  Badania  sùu¿¹ce  do  oceny  czysto�ci  powierzchni.  Ocena  pozostaùo�ci  kurzu  na
powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda z ta�m¹ samoprzylepn¹).
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PN-EN ISO 8502-4:2000Przygotowanie podùo¿y stalowych przed nakùadaniem farb  i podobnych
produktów.  Badania  sùu¿¹ce  do  oceny  czysto�ci  powierzchni.  Wytyczne  dotycz¹ce  oceny
prawdopodobieñstwa kondensacji pary wodnej przed nakùadaniem farby.

PN-EN  ISO  12944-1:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹ ochronnych systemów malarskich. Czê�ã 1: Ogólne wprowadzenie.

PN-EN  ISO  12944-2:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹ ochronnych systemów malarskich. Czê�ã 2: Klasyfikacja �rodowisk.

PN-EN  ISO  12944-3:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹ ochronnych systemów malarskich. Czê�ã 3: Zasady projektowania.

PN-EN  ISO  12944-4:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹  ochronnych  systemów  malarskich.  Czê�ã  4:  Rodzaje  powierzchni  i  sposoby
przygotowania powierzchni.

PN-EN  ISO  12944-5:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹ ochronnych systemów malarskich. Czê�ã 5: Ochronne systemy malarskie.

PN-EN  ISO  12944-6:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹ ochronnych systemów malarskich. Czê�ã 6: Laboratoryjne metody badañ wùa�ciwo�ci.

PN-EN  ISO  12944-7:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹ ochronnych systemów malarskich. Czê�ã 7: Wykonywanie i nadzór prac malarskich.

PN-EN  ISO  12944-8:2001  Farby  i  lakiery.  Ochrona  przed  korozj¹  konstrukcji  stalowych  za
pomoc¹  ochronnych  systemów  malarskich.  Czê�ã  8:  Opracowanie  dokumentacji  dotycz¹cej

nowych prac i renowacji.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81906:2003 Wodorozcieñczalne farby i impregnaty do gruntowania.

PN-C-81907:2003 Wodorozcieñczalne farby nawierzchniowe.

PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania próbek, badanie i ocena
przydatno�ci wody zarobowej do betonu,  w tym wody odzyskanej z procesów produkcji betonu.

8.2. Inne dokumenty i instrukcje

� Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlano-monta¿owych  (tom  I,  czê�ã  3)
Arkady, Warszawa 1990 r.

� Warunki  techniczne  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych  ITB  czê�ã  C:  Zabezpieczenia  i
izolacje. Zeszyt 3: Zabezpieczenia przeciwkorozyjne. Warszawa 2004 r.

� Specyfikacja  techniczna  wykonania  i  odbioru  robót  budowlanych.  Wymagania  ogólne.  Kod
CPV 45000000-7. Wydanie II, OWEOB Promocja � 2005 r.


